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Hundegger ROBOT-Max 1300

Im neuen Design auch fr
besonders grolRe Querschnitte.

Hochste Leistung, Vielseitigkeit und Flexibilitat—fiir dieses
Versprechen steht die Abbundmaschine ROBOT-Max in der
neuen Hundegger Designsprache.

Das innovative Maschinenkonzept bietet Holzbaubetrie-
ben mitdem 6-Achs-ROBOT-Aggregat fast unbegrenzte
Bearbeitungsmdoglichkeiten sowohl fiir Stab- als auch
fiir Plattenbearbeitung.

So kdnnen zum Beispiel alle am Bauteil erforderlichen
Arbeitsschritte in einem Durchlauf und ohne Wenden des
Bauteils ausgefiihrt werden.

Fiir hochste Leistung ist die ROBOT-Max zusétzlich mit
einem 5-Achs-Sége-Schlitz-Markiergerat ausgestattet.
Sie kann auf Wunsch noch mit weiteren Optionen
aufgeriistet werden.



HUNDEGGER

Innovationen fiir den Holzbau

ROBOT-Max 1300
Fiir Querschnitte von:
A 20x 60 mm bis 610 x 1300 mm




Der neue Standard in jedem Format

Flexible Bearbertung von
kleinen bis grolRen Querschnitten.

Die Flexibilisierung und Beschleunigung der Fertigungs-  Dabeifertigt die ROBOT-Max mit hdchster Effizienz alle
prozesse ist heute fiir Holzbaubetriebe jeder GroBe eines im Abbund {iblichen Bearbeitungen, ohne Umkanten

der entscheidenden Erfolgsparameter. oder Wenden — in einem Durchlauf.
Enorme Kapazitdtssteigerungen bei gleichzeitiger Kos- Und die bearbeiteten Bauteile gldnzen durch héchste
tensenkung lassen sich durch den automatisierten Ab- Prézision ohne jede Beschadigung —in makellosem

bund mit Hundegger erzielen: Mehr Bauteile in kiirzerer ~ Oberflachenfinish.
Zeit produzieren —und das mit weniger Mitarbeitern.

Erfolgsgarantist unser patentiertes 6-Achs-ROBOT-
Aggregat mit bis zu 15.000 U/min und 32 Werkzeugen.

Von der kleinsten BauteilgroRe 20 x 60 mm bis zum
groBten Format 610 x 1300 mm gibt es auchin der
Bearbeitungsgeschwindigkeit der ROBOT-Max nur
ein Motto: Volle Power!
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Vom kleinsten Querschnitt mit 20 x 60 mm... .. biszum GrofRRten mit 610 x 1300 mm.
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Hochste Genauigkeit und Produktivitét:
Das patentierte Hundegger-Motion-Control HMC.

Prazision und Wirtschaftlichkeit sind untrennbare
Voraussetzungen fiir Ihren Erfolg am Markt. Mit dem
patentierten HMC-System erfolgt die Steuerung des
Holztransports in Abbundmaschinen nun erstmals
durch Vorschubrollen. Dadurch entféllt das mit Greifer-
systemen notwendige Umgreifen komplett.

Dank Hundegger HMC l&sst sich die tatséchliche
Bewegung des Holzes immer exakt messen.

Durch die Unabhdngigkeit von Messeinheit und Vor-
schubsystem werden damit héchste Genauigkeit und
Produktivitdtin der Bearbeitung garantiert. Und die
bearbeiteten Bauteile gldanzen durch héchste Prézision
ohne jede Beschédigung.



Das patentierte ROBOT-Aggregat
Inr 6-Achs-Multitalent fiir jede Herausforderung.

Wer heute maximale Flexibilitdt und Hochstleistung
fiir seine Fertigung sucht, wird von der Hundegger
ROBOT-Max begeistert sein.

Denn sie ermoglicht mit dem 6-Achs ROBOT-Aggregat
die Bearbeitung aller 6-Bauteilseiten mit bis zu 32 frei

wahlbaren Werkzeugen in einem Durchlauf—und das

ganz ohne Wenden des Bauteils.

Das ROBOT-Aggregat glanzt dabei mit einer Leistung
von 29 kW und stufenlosem Drehzahlbereich von
0 bis 15.000 U/min.

Ob Léngsseitenbearbeitungen oder stirnseitige Frasun-
gen und Bohrungen —alle Prozesse werden in beeindru-
ckender Schnelligkeit durchgefiihrt.

E
E
E
E
E
E
E
£
£

Schwalbenschwanzzapfen am Schifter
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Steigende Kerve Stirnseitige Frasungen

Die Bauteiloberseite kann uneingeschranktund in jeder  Querfrasungen auf den Bauteilstirnseiten sind {iber die
Achse bearbeitet werden. komplette Bauteilbreite ohne Einschréankungen méglich.

Langsseitenbearbeitungen Stirnseitige Bohrungen

Langsseitenbearbeitungen wie zum Beispiel Auskehlun- Bohrungen mit einer Tiefe von bis zu 400 mm sind auf allen
gen, ein- oder zweiseitige Gratsparren-Frasungen konnen  sechs Bauteilseiten maglich.
mit verschiedensten Werkzeugen ausgefiihrt werden.



Das patentierte ROBOT-Aggregat
6-Achs-Hochstleistung in einem Durchlauf.

Neu interpretiert:
Effizienz, Flexibilitat und Préazision.

Das Konstruktionsprinzip der Maschine ermdglicht es,
dass das duBerst stabile Robot-Aggregat die Bauteile
uneingeschrankt von allen sechs Bauteilseiten anfahren
und in allen moglichen Winkeln und Neigungen bearbei-
ten kann. Fiir maximale Kraftentfaltung sorgt die wasser-
gekiihlte Spindel mit 29 kW und 15.000 U/min.

Bei allen Holzquerschnitten entféllt ein Wenden der
Bauteile oder gar ein zweiter Durchlauf vollstédndig.
Das Ergebnis beeindruckt durch hochste Genauigkeit
und Qualitat der Bauteile.

Eine auf der Auslaufseite in Langsrichtung verfahrbare
Mess- und Vorschubeinheit stellt sicher, dass die Bauteile
immer méglichst eng eingespannt sind. UnnétigeVibra-
tionen beim Bearbeiten gehdren so der Vergangenheit

an. Oberflachen in Sichtqualitat werden in Verbindung
mit dem hohen Drehzahlbereich des Robot-Aggregats
ermaglicht.




Langsschnitte mittels Ségeblatt, 8 520 mm. Sonderwerkzeuge erméglichen die Fertigung von speziel-
len Bauteilen wie z.B. Tirolerschloss.




Das Werkzeugmagazin der ROBOT-Max
Flexibilitat durch 25 Werkzeugplatze und neue Optionen.

Das Magazin des Werkzeugwechslers bietet Platz fiir
25 verschiedene Werkzeuge mit einer Nutzldnge von bis
zu 400 mm.

Mittels HSK-63-E Werkzeugaufnahmen kénnen Sage-
blatter, Bohrer, Fingerfréser, Scheibenfraser, Schwal-
benschwanzfraser, Walzenfréaser und Markierstifte zur
Bauteilbeschriftung in Sekundenschnelle eingewechselt
werden.

Eine perfekte Option bietet das Zusatzmagazin fiir bis
zu drei GroBwerkzeuge wie zum Beispiel Sdgeblatt oder
Walzenfréser mit 520 mm Durchmesser.




Die Fakten:

m Geteiltes Werkzeugmagazin und Zusatzplatz mit
insgesamt 25 Werkzeugplétzen

m Maximale Nutzungslénge bis zu 400 mm

m Maximale Durchmesser bis zu 520 mm




Das 5-Achs Sage-Schlitz-Markiergerat
Wertschdpfung de luxe.

Wertschopfung de luxe in ganz neuer Dimension eroffnet  Mit 13 kW Antriebsleistung steigert das von oben ar-

das 6-Achs-ROB0T-Aggregates in Verbindung mit dem beitende 5-Achs-Sége-Schlitz-Markiergerdt nochmals

5-Achs-Sage-Schlitz-Markiergerit. Geschwindigkeit spiirbar die Durchsatzleistung der ROBOT-Max. Denn

und Effizienz der Bearbeitungsprozesse lassen sich so beide Aggregate harmonieren perfekt. Wahrend die

nochmals enorm steigern. Sége die Bearbeitungen ausfiihrt, wird bereits parallel
das Robot-Aggregat zum Einwechseln des Werkzeugs
vorpositioniert.

Das flanschlose Séageblatt mit einem Durchmesser von
800 mm eignet sich neben dem Abldngen auch hervor-
ragend zum Schlitzen und Segmentieren. Das 5-Achs-
Aggregatistum 360°drehbar und gleichzeitig um 180°
neigbar. So steht einer effizienten Fertigung aller nur
denkbaren Kapp-, Gehrung- und Schifterschnitten, aber
auch Kerven, Firstblatter, Traufschalungs-Ausklinkungen,
GerberstdlRe nichts im Wege.

So fertigt man heute —in héchster Qualitat, préazise und
schnell.
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Auch kurze Bauteile kdnnen unter Einsatz der Bauteil- Im Gegensatz zu einer Losung mit Untertischkappsége

klappe komfortabel vom Bediener ohne Betriebsunter- kann das Sageblatt unter die Nullposition schneiden und

brechung entnommen werden. Schlitze in beliebigen Winkeln und in allen benétigten
Starken fertigen. Zuséatzliche Niederhalter fixieren das
Bauteil.




Segmentieren und Trennen leicht gemacht

Automatisches Kappen von extra grofl3en Querschnitten

Das Auftrennen und Anschneiden von groBen Quer-
schnitten bildet meist eine groBe Herausforderung
fiir Holzbaubetriebe. Doch diese Aufgaben lassen sich
jetzt mit der ROBOT-Max ganz souverén losen. Dabei
stehen zwei alternative Bearbeitungsmaglichkeiten
zur Verfiigung.

Planfrasen

Planfrasen am Anfang und Ende des vorgeldngten Bau-
teils mit Hilfe eines Walzenfrasers —in hochster Bearbei-
tungsqualitat.

Segmentieren mit Sédgeblattin ROBOT-Aggregat.

Einschneiden und Klotzen

Einschneiden und Klotzen am Ende und Anfang des
Bauteils mit dem 5-Achs-Sdgeaggregat und dem 520 mm
Ségeblatt auf dem ROBOT-Aggregat. Die GréR3e der Kldtze
und die Sage-Strategie lassen sich vor Bearbeitungsbe-
ginn mit CAMBIUM-Core komfortabel einstellen. Je nach
Vorliebe des Kunden und des gegebenen Entsorgungs-
konzeptes kann der Anschnitt mit Klétzen oder zerspant
ausgefiihrt werden.

Segmentieren mit Kreissdge-Aggregat.




Ansagen, Kalibrieren und Kappen

Mit der ROBOT-Max kann jeder Betrieb seine individuelle
Frasstrategie fiir das Anségen, Kalibrieren und Kappen
definieren. Damit kénnen auch héchste Anforderungen an
Qualitat und Wirtschaftlichkeit erfiillt werden.
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Einfordern und Ausfordern mit System

Beeindruckend schnell und sicher auch
bei unterschiedlichsten Querschnitten.

Das Einfordersystem

Das Einfordersystem arbeitet nicht nur bei besonders Die Bauteile werden vom System automatisch vereinzelt

groBen Bauteilen beeindruckend schnell, sondern eignet  und der Bearbeitungszone ohne physische Unterstiitzung

sich genauso fiir unterschiedlich groBe Querschnitte. zugefiihrt. Der Bediener steht so fiir andere Aufgaben zur
Verfiigung.

Automatische Ausrichtung auch groBerer Holzer an Vollautomatische Beschickung —unabhéngig vom
der O-Linie. Querschnitt.



Das Ausfordersystem

Das Ausfdrdersystem ist fiir Standard-Bauteile gleicher-
malen geeignet wie fiir extra groBe Bauteile. Diese
lassen sich auf Ablagebdcken mit Rollen oder auf einen
Ubergabequerférderer ausfordern.

rwarvatioren Kir den Hoirhas

Ausforderung auf Ablagebdcken mit Rollen.

Alternative Ausforderung auf einen Kettenforderer.
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Technologische Optionen

Aggregate fiir spezielle Anwendungen.

Einwechselbares Schlitzgerit

Exakt geschlitzt: Fiir das perfekte Schlitzen ldsst sichdas  Esféhrtdie Bauteile von allen sechs Seiten an und be-
ROBOT-Aggregat automatisch mit einem Schlitzgerat arbeitet sie in sdmtlichen Winkeln und Neigungen bis zu
bestiicken. einer Tiefe von 400 mm.

Zusatzbildschirm Kurzteilklappe mit Forderband

Am Bedienpult kann ein weiterer Bildschirm montiert Die Kurzteilklappe mit Férderband ist Beispiel der clever-
werden. Damitist es mdglich externe Dokumente, wie en Detaillosungen von Hundegger. Kurze Bauteile werden
z.B. CAD- oder Abbundzeichnungen darzustellen. durch eine in der Maschine integrierten Schublade auf

genommen und anschlieRend iiber ein kleines Férderband
nach drauBBen geleitet.



Bohraggregate

Optional kénnen auf das ROBOT-Aggregat bis zu zwei
horizontal arbeitende Bohrgerédte montiert werden.

Markierfunktion

Dasin das Sage-Schlitzaggregat integrierte Markierge-
ratistin der Lage, Sparreneinteilungen auf Pfetten oder
Standereinteilung auf Schwellen und Rahm zu markie-
ren— Sekundenschnell auf drei Bauteilseiten und ohne
Werkzeugwechsel.
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Die hocheffiziente Hundegger Produktionsplattform

Vom CAD zum fertigen Bauteil mit CAMBIUM® CORE.

Fiir die Steuerung lhrer Hundegger-Maschine stellen wir
lhnen mit CAMBIUM® CORE ein hocheffizientes Paket mit
neun leistungsstarken Modulen zur Verfiigung.

Statt mit externer Software komplexe Anbindungen
beauftragen zu miissen, steuern die von uns selbst ent-
wickelten Module von CAMBIUM® CORE lhre kompletten
Arbeitsprozesse in Perfektion. Und Sie erhalten nicht nur
die Lizenz fiir die gekaufte Maschine, sondern auch die
entsprechende Seat-Anzahl fiir die Arbeitsvorbereitung.

Produzieren Sie einfach.
Wir steuern lhre Produktivitat!
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CANBIUM®CORE

CAMBIUM® BVX STANDARD
CAMBIUM® DIGITAL TWIN STANDARD
CAMBIUM® CAM STANDARD
CAMBIUM® CONTROL STANDARD
CAMBIUM® NESTING 1D STANDARD

CAMBIUM® NESTING 2D STANDARD
CAMBIUM® REPORTING STANDARD
CAMBIUM® MULTIPROCESSING STANDARD
CAMBIUM® IPC STANDARD
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Das Layout mit Aufstellsituation

Kompakte, fldchenoptimierte Losung.
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Platzbedarf der Abbundmaschine bei einer Holzlange von 10 m auf der Einzugs- und Ablageseite

Spéne- und Restholzentsorgung

Spéne und Resthdlzer fallen nach unten auf die

6,24 m

Transportbander und werden sicher und effektiv
aus der Bearbeitungszone transportiert.

Die ROBOT-Max kann mit einem Unterbau direkt
auf dem Betonboden montiert werden. Um die
Aufgabe- und Entnahmehdhe zu verringern, wird
das Entsorgungssystem in eine unter der
Bearbeitungszone liegende Grube installiert.
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HUNDEGGER
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So profitieren Sie:

B Service-Hotline im Maschinenpreis enthalten
m Software-Updates im Maschinenpreis enthalten

m Kostenlose Nachschulung von Maschinenbedienern und Arbeits-
vorbereitern im Hundegger-Schulungszentrum

®m Rund um die Uhr erreichbarer Kundendienst

® Automatische Dateniibernahme von allen géngigen
CAD-Systemen ohne Nachbearbeitung und Programmieraufwand

® Hohe Wertbesténdigkeit und hoher Maschinenwieder-
verkaufswert

B Erfahrung von weltweit mehr als 7.000 installierten
Maschinen

Hans Hundegger AG
Kemptener StraBe 1

87749 Hawangen
GERMANY

ROBOT-Max_deutsch_21_10_2024

Phone: +49 (0) 8332 92330
Fax:  +49(0) 83329233 9900

info.de@hundegger.com hundegger.com



