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Hundegger TURBO Drive
Hochleistungszuschnitt

flir alle Bereiche der Holzbearbeitung.

Die TURBO Drive ist die richtige Entscheidung, wenn
schneller und flexibler Zuschnitt gefordert ist. Dariiber
hinaus kann die Maschine auch Bohr- und Friasarbeiten
sowie Markierungen aller Art ausfiihren.

Die TURBO Drive bearbeitet Holzquerschnitte von

20 x40 mm bis 160 x 450 mm in beliebiger Holzldnge.
Auch mehrere aufeinandergestapelte Bauteile kénnen
dabei nicht nur zugeschnitten, sondern in vielen Féllen
auchin einem Durchgang komplett fertig bearbeitet
werden.

Die Maschine ist durch die kompakte Bauform bestens
gegen Staub- und Larmemission gekapselt und kann
auch ohne bauliche MalBnahmen auf einem ebenen
Betonboden aufgestellt werden.

Die Vorteile der TURBO Drive:

m Hochste Prézision bei schnellsten Durchlaufzeiten
m Kein Messen, AnreiRen oder Riisten erforderlich

m Steigerung lhrer Produktivitdt mit der TURBO Drive

m Sicherung Ihrer Wettbewerbsféhigkeit auch in hart
umkampften Markten




Das Hundegger-System —flexibel und préazise

Beider TURBO Drive positionieren zwei unabhéngig voneinander arbeitende Fordersysteme die Werkstiicke und
sorgen fiir die schnelle und prazise Holzhandhabung. Der Vorteil sind kurze Durchlaufzeiten ohne Einstellen und ohne
Riisten.

Vielfaltige Bearbeitungen

Schonin der Grundausstattung besitzt die TURBO Drive
ein enormes Potenzial. Allein mit dem Sdgeaggregat
sind (iber das Abldngen hinaus vielfaltige Bearbeitungen
maglich.

Modulare Erweiterung

Der modulare Aufbau im Baukastensystem erlaubt es,
die Standardmaschine jederzeit zu erweitern und mit
zusatzlichen Aggregaten zu bestiicken. Bohren, Frasen,
Schlitzen, Markieren, Beschriften —die TURBO Drive
kann alles.




Das flexible 5-Achs-Sageaggregat
Fir alle denkbaren Winkel- und Neigungsschnitte.

Das Herzstiick der Maschine ist dabei das flexible Sage-
aggregat fiir beliebige Winkel- und Neigungsschnitte.

Das 5-Achs-Ségeaggregatist um 360° schwenkbar und
kann sich gleichzeitig um 90° neigen. So lassen sich
neben allen nur denkbaren Kapp-, Gehrung- und Schifter-
schnitten auch Kerven, Firstblatter, Traufschalungsaus-
klinkungen und GerbersttRe etc. schnell, prazise und in
hoher Oberflachenqualitdt fertigen.

Horizontale Schlitze fertigen

Im Gegensatz zu einer Losung mit Untertischkappsége
kann das Sageblatt mit seiner Achse unter die Auflage-
hohe des Werkstiickes fahren und so auch horizontale
Schlitze in beliebigen Winkeln und in allen bendtigten
Starken fertigen.

Das beim Zuschnitt anfallende Restholz schneidet die
TURBO Drive, falls gewiinscht, auf BrennholzgrdRRe zu.

Spane, Staub und Restholz fallen nach unten und laufen
tiber ein Forderband nach drauRRen.




Option mit vertikal arbeitenden Aggregaten

Optional kann die TURBO Drive jederzeit, auch nach der
Aufstellung, mitinsgesamt bis zu zwei vertikal arbeiten-
den Aggregaten bestiickt werden.

Fras- und Bohraggregat

Zur Auswahl stehen dabei ein 7, 5 kW-Frés- und Bohr-
aggregat fiir das Frasen von Falzen, Aussparungen

oder frei programmierbaren Profilen sowie ein 2,2 kW-
Bohraggregat fiir die Herstellung von Durchgangs- oder
Sacklochbohrungen.

Komplettbearbeitung

Bereits in der Grundausstattung kdnnen mehrere auf-
einandergestapelte Bauteile mitder TURBO Drive nicht
nur zugeschnitten, sondern in vielen Féllen in einem
Durchgang komplett fertig bearbeitet werden.

Fiir Querschnitte von 20 x 40 mm bis 160 x 450 mm




Zubehor
Effiziente Kennzeichnung und Beschriftung.

— Zur einfachen Kennzeichnung und Beschriftung der fer-

. . tigen Bauteile bietet die TURBO Drive sowohl ein Tinten-
' | ' markier-System als auch einen Markierstift
’ oder einen Etikettendrucker.

%\ | | Vom einfachen Sparrenriss bis zum mehrzeiligen Text
oder Barcode lassen sich damit alle benotigten Kenn-
zeichnungen erstellen.

Die Daten kdnnen dabei auch direkt von Abbund-/
CAD-Programmen iibernommen werden.

'—— Projekt: Mustermann g |
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Querfordersystem

Fiir die Pufferung der fertigen Werkstiicke im Auslauf der
Maschine sorgt ein Querfordersystem mit Rollschienen.

Bei Bedarf konnen die Bauteile auch mit einem Querfor-
derer weitertransportiert werden.

Ausgabe fiir kleine Bauteile

Damit lassen sich selbst kiirzeste Bauteile zuverladssig
von Abschnitten trennen und sicher ausfordern.




Zusitzliche Automatisierungsoptionen

Fiir eine maximale Nutzung der zur Verfiigung stehenden
Leistung kann die TURBO Drive weiter automatisiert
werden.

Auf einen Aufgabequerforderer kénnen vom Benutzer
mehrere Holzer, selbst mit unterschiedlichen Quer-
schnitten, gleichzeitig aufgelegt werden. Diese werden
von der TURBO Drive automatisch vereinzelt und verlet-
zungsfrei der Bearbeitungszone zugefiihrt, wahrend sich
der Bediener anderen Aufgaben zuwenden kann.

Entsorgungslosungen

Spine und Restholzer fallen nach unten auf ein
Entsorgungsband.

Dieses befordert sie effektiv aus der Bearbeitungszone
und fiihrt sie nachfolgenden Entsorgungslésungen zu.
Das kann ein Hacker sein oder auch ein Steigférderband
zu einem Spéne-Container. Zusétzlich gibt es fiir eine
sichere Trennung von Spanen und Reststiicken auch
einen Steigfdrderer mit Abfalltrennung.



Die hocheffiziente Hundegger Produktionsplattform

Vom CAD zum fertigen Bauteil mit CAMBIUM® CORE.

Fiir die Steuerung lhrer Hundegger-Maschine stellen wir
lhnen mit CAMBIUM® CORE ein hocheffizientes Paket mit
neun leistungsstarken Modulen zur Verfiigung.

Statt mit externer Software komplexe Anbindungen
beauftragen zu miissen, steuern die von uns selbst ent-
wickelten Module von CAMBIUM® CORE lhre kompletten
Arbeitsprozesse in Perfektion. Und Sie erhalten nicht nur
die Lizenz fiir die gekaufte Maschine, sondern auch die
entsprechende Seat-Anzahl fiir die Arbeitsvorbereitung.

Produzieren Sie einfach.
Wir steuern lhre Produktivitét!



HUNDEGGER

Inavationen, i den Holgbay

CAMBIUMP°CORE

CAMBIUM® BVX STANDARD

CAMBIUM® DIGITAL TWIN STANDARD
CAMBIUM® CAM STANDARD
CAMBIUM® CONTROL STANDARD
CAMBIUM® NESTING 1D STANDARD

CAMBIUM® NESTING 2D STANDARD
CAMBIUM® REPORTING STANDARD
CAMBIUM® MULTIPROCESSING STANDARD
CAMBIUM® IPC STANDARD



Der Board-Stretcher
Fir garantiert optimale Holzausnutzung.

Ohne Board-Stretcher 6,60 m
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Zu den Angaben in diesem Prospekt: Technische Anderungen vorbehalten. Die Abbildungen kénnen auch Zubehor oder Sonderaus-
stattungen enthalten, die nicht zum serienmaRigen Lieferumfang gehdren. Zur besseren Verstandlichkeit sind Abbildungen zum Teil

ohne serienméalige Sicherheitseinrichtungen.
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Hans Hundegger AG
Kemptener StraBe 1

87749 Hawangen
GERMANY

Telefon: + 49 (0) 8332 9233 0
Fax:  +49(0) 83329233 9900

info.de@hundegger.com
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So profitieren Sie:

B Service-Hotline im Maschinenpreis enthalten
m Software-Updates im Maschinenpreis enthalten

m Kostenlose Nachschulung von Maschinenbedienern und Arbeits-
vorbereitern im Hundegger-Schulungszentrum

® Rund um die Uhr erreichbarer, Kundendienst

B Automatische Datentibernahme von allen gangigen
CAD-Systemen ohne Nachbearbeitung und
Programmieraufwand

® Hohe Wertbestandigkeit und hoher
Maschinenwiederverkaufswert

B Erfahrung von weltweit mehr als6.000 installierten
Maschinen
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