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Flexibilni obrabeci centrum
pro velkoformatove dilce.
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Hundegger PBA-X

Kompletni opracovani krizem
lepeného dreva a lepenych
lamelovych nosnik(

Portalové zarizeni Hundegger PBA-X
spojuje prukopnlckou modularni koncepci
stroi(e s vykonnymi pohony, a vytvafri tak
Spickové obrabea centrum pro aplikace z
CLT a BSH.

Diky 50sym a 3osym agregatum nabizi
PBA- X mlmoradne S|roke moznostl obrabéni,

Vv /s

Od prvkd CLT az pa narocné dilce z lepenych
lamelovych nosnik® zvldda PBA-X s lehkosti i

vvvvvv

nejslozitéjsi projekty drevostaveb.

Inovativni rezim CAMBIUM® Multipanel
umoznuje efektivné seskupit na obrabecim
stole dilce s rGznymi prurezy a rozmery a
spolecné je vyrobit v jedné vyrobni davce.

Diky inteligentnimu systému Multimachining
Ize propojit vice stroju. Vznika tak plynuly
pracovni tok, ktery vyznamne pfispiva k
optimalizaci vyrobnlch procesu.

Hundegger PBA-X -
Flexibilni obrabéci centrum
pro velkoformatové dilce.



Hundegger PBA-X je k dispozici
ve tfech vykonnych variantach:

® Hundegger PBA-X 3100
m Hundegger PBA-X 3600

m Hundegger PBA-X 4600
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Hundegger PBA-X
Zakladni funkce

Portal PBA-X i upinace nastrOfu se
pohybuji v osach X a Y nad dilci po
vysoce kvalitnich linearnich vedenich.
Vznika tak optimalni spojeni mezi
ramem nastroju a kolejnicovym
systémem.

Vsechny voziky linearniho vedeni jsou proti
vnikani drevniho prachu vyborne chranény
specialnim tésnénim. Obrabéci portal je navic
vybaven plné automatickymi, pneumaticky
fizenymi jednotkami centralniho mazani.

Maximalni dosazitelné rychlosti pojezdu
.Osa X priblizné 35 m/min
.Osy Y pfiblizné 40 m/min

.Osy Z priblizné 35 m/min

Maximalni rozméry obrabéného dilce
mDélka = podle délky kolejnic

mSitka = 3 500 mm (PBA-X 3100)

4 000 mm (PBA-X 3600)

5 000 mm (PBA-X 4600)

mVyska = 650 mm

Robustni kolejnicovy systém

Pevna konstrukce pojezdovych kolejnic
zajistuje klidny chod stroje a vysokou
presnost polohovani. Pfispivaji k tomu
velkoryse dimenzovana linearni vedeni,
stérace na véech vodicich vozicich a kalené
ozubené hrebeny.

Vysoce kvalitni profilovy ram

Stabilni hlavni vedeni jsou navrzena pro
maximalni vyrobni pfesnost a dlouhou
zivotnost. Jsou uloZzena na Sroubované ocelové
spodni konstrukci modularni koncepce.



50sy agregat

Plynule regulovatelné vieteno o vykonu 35 kW umoznuje vykonné a efektivni pouziti velkych
nastrojl, napfiklad pilovych kotoucd pfi nizkych otackach, i mensich nastrojd, jako jsou
stopkové frézy vyzadujici vysoké otacky.

Systém vymény nastroju fa'i'ﬁ,',‘é’cff:ﬂf tplné
Zasobnik nastrojd se pohybuje jako soucast Pohyblivy roletovy systém Gcinné snizuje

ramu portalu. Podavac automaticky vyjme ze  emise prachu a trisek. Dvé hlinikové Zaluzie

zasobniku pravé potrebny nastroj a preda jej na kazdé strané zakryvaji drahu véze

vretenu. agregatu vystupujici z kabiny a automaticky
se prizplsobuji jeji poloze.



Hlavni 50sy agregat
Inovativni 50sy agregat pro vsestranné pouziti

Nosna jednotka umisténa na portalu Vykonny 5osy agregat PBA-X umoznuje
poskxtu;e prostor pro 50sy agregat a opracovat dilec ze vSech Sesti stran pri
obsahuje vSechny potrebné soucasti. jediném upnuti.

Kompaktnl a vykonny vfetenovy agregat o Vykonne vodn| chlazeni vretena ZaJIStUJe
vykonu 35 kW nabizi plynulou regulaci otacek  staly vykon i pfi intenzivnim nasazeni v
od 0 do 12 000 ot/min. Velké nastroje, rlznych rozsazich otacek a prodluzuje
napfiklad pilové kotouce, Ize optimalne Zivotnost vretena.

pouzivat pfi nizkych otackach zatimco mensi

stopkové frézy pri vysokych otackach.
Pohyblivy roletovy systém na stranach
portalu navic omezuje emise prachu a trisek.

Automaticka vyména probiha podle
pozadavki obrabéni pfimo z integrovaného
zasobniku. Systém automaticky nacita
ulozene parametry frezovauch a vrtacich
nastrojl, napfiklad typ, primér, délku,
pozici v zasobniku a optimalni otacky.
Nastroje jsou tak pouZzivany presné a
efektivne.
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Achtung!
Artaiten an der Fhchag
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Zahloubeni na horni strané dilce 50sy agregat pro obrabéni vSech Sesti
stran dilce



Hlavni agregat
Systém vymeény néastrojd

Zasobnik nastroja je pevnou soudasti ramu
portalu a pohybuje se synchronné s nim.

Nastroj potfebny pro danou operaci se ze
zasobniku odebira pIné automaticky podle
vyrobnich krokd vypoctenych v systému
CAMBIUM®.

Diky samostatnym osam X, Y, Z a C podavace
zasobniku Ize vSechny nastroje pfipravit také
pro volitelny hlavni agregat.

Lze pouzivat vsechny bézné nastroje, napfiklad
vrtaky, stopkove frézy, kotoucové frezy a frézy
na rybinové spoje. Pro standardni nastroje je k
dispozici celkem az 50 pozic.

Méni¢ nastroju Podavac

Rychla a pfesna vymeéna nastroji do 50sého Podavac vyjme nastroj ze zasobniku a
agregatu. preda jej vretenu - pro plynuly a
hospodarny pracovni proces.
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[ 7| Ménic¢ nastroju

Prostor ve velkoryse dimenzovaném
zasobniku menice nastrOJUJe maximalné
. vyuzit pomoci dalsich prepazek. Nastroje
| ruznych velikosti tak Ize flexibilné rozmistit.




Vymeénné agregaty

Vysoce vykonné agregaty pro individualni pouziti

Dalsi nastrojové pozice PBA-X jsou
idealni volbou. Umoziuji individualné
pfipravit nejruzne15| obrabéci nastroje.
Kvalitni upinace zajistuji rychlou a
efektivni vyménu jednotlivych nastroju.

Pozice Pick-Up

Kromé zakladni zésoby nastrojl Ize PBA-X
vybavit az tfemi dalsimi pozicemi pro velké
nastroje. Pojmou pilovy kotouC o maximalnim
prdméru 1 100 mm, Uhlovou frézovaci hlavu
se sklonem 90° a Fetézovou ligtu s maximalni
uzitnou délkou 600 mm.

Retézova
pila

Specialni geometrie piloveé listy umozhuje
optimalnée opracovat rohy bez radiusd, coz je
idealni pro okenni ¢i dverni otvory. Retézova
pila dosahuje maximalni hloubky drazky 600
mlm a Sirky az 14 mm podle zvoleného retézu
a listy.




Zarizeni pro hluboké
vrtani

Zarizeni umoznuje horizontalni vrtani ze vsech Ctyr stran dilce. Pfi odpovidajicim predbézném
opracovani, napriklad stopkovou frézou, mUze vstupni Ghel hlubokého vrtani dosahovat az + 30°.

Ostré vnitini rohy

Pohledové kvalitni odlehceni
roh Ize pomoci specialnich
nastrojl vytvofit rychle a bez
casove naro¢ného dokoncovani.
Umoznuji to nase
automatizované strategie bez
dodatecného programovani.




Obrébéni prvkd CLT a nosnikd& BSH
30sé frézovaci a vrtaci agregaty

Obrabeéni prvku CLT a nosniku BSH
vyzaduje vykonna a flexibilni strojni
reSeni, ktera zajistuji spolehlivou a
hospodarnou vyrobu.

S 3osymi frézovacimi a vrtacimi agregéty
nabizi nas systém maximalni flexibilitu a

efektivitu. Rozsiruji moznosti obrabéni a
zaroven pomahaji optimalizovat vyrobni Casy.

Frézovaci
agregat

Vykonny vertikalni frézovaci agregat Ize osadit rliznymi frézami pro otvory, gruchody, vrtani,
kapsy a kontury. Otacky motoru jsou plynule nastavitelné. Integrovany vymenny systém
HSK-E 80 umoznuje kdykoli ru¢né vymeénit nastroj.




Kombinovany drzak pro 3osé agregaty

Nas nosny systém pojme az tri 3os€ agregaty a prinasi maximalni flexibilitu a efektivitu
vyroby. Vice agregatu rozsiruje moznosti obrabeni, zvysuje kvalitu a soucasne optimalizuje
vyrobni Casy.

Vrtaci
agregat

Vrtaci agregat ma vykon 3 kW a je vybaven
rychloupinacim skli¢idlem a kalenym vedenim
vrtaku. Elektricky fizena osa Z umoznuje presné
polohovani véetné vrtani slepych otvoru.
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Hundegger PBA-X

Bezpecnost, referencovani dilcl, likvidace odpadu

Svételné zavory

Tripaprskové svételné zavory zabezpecuji
stroj a obrabéci stll. V kombinaci s volitelnymi
bezpecnostnimi skenery osob se aktivuji
pouze pfi kritickém podélném obrabéni.

Laser pro referencovani dilct

K ru¢nimu zaméreni dilcd slouzi referenéni
jednotka s laserovym kfizem a kamerou. V
systému CAMBIUM® Ize snadno a pohodiné
definovat a najizdét meérici body.

Ochrana osob

Maximalni bezpecnost na minimalnim
prostoru. Inteligentni systémy sleduji
pracovni oblast a okamzité reaguji, pokud
osoba vstoupi do nebezpelné zony. Po jejim
opusténi stroj automaticky pokracuje v praci.

Skener CAMBIUM® Multipanel

Skener Multipanel pfi prejezdu obrabéciho
stolu zaznamena vsechny dilce. CAMBIUM®
automaticky vypocitd nesting podle obrysl
polotovard, bez dalsiho méreni ¢i serizovani.
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Systém ¢isténi dilch TORNADO - pohyblivy nebo stacionarni

C[stici systém TORNADO Ize instalovat jako pohyblivy na portalu nebo stacionarné na .
vystupu. UcCinné odstranuje trisky a prach z dilcu. Trojity system dukladne vycisti i nejhlubsi

kapsy a opracované plochy a zajistuje nejvyssi Cistotu a kvalitu vyroby.

Komorovy odsun Stérbinovy
trisek odsavaci kanal

Drevni trisky, které se béhem vyroby hromadi Odsavani polétavého prachu pfipojené ke
pod obrabecimi stoly, jsou komorovym sterbinovému kanalu zachytava prach primo
systémem odvadény v podélném sméru. v misté vzniku a spolehlive jej odvadi.

15
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Reseni pracovnich stold

Prizpusobitelné obrabéci stoly - flexibilita
a efektivita podle pozadavkl vasi vyroby

V modernich vyrobnich procesech jsou
flexibilita a efektivita rozhodujicimi
faktory uspéchu. Klicovou roli pfitom
hraje plynuly tok materialu.

Inovativni obrabéci stoly PBA-X spojuji
inteligentni technologii s robustni konstrukci a
umoznuji optimalni prlzpusobenl konkrétnim
pozadavklm vasi vyroby.

Stacionarni stolovy
systém

Pevné podpéry dilch Ize snadno posouvat
podél kolejnice a isou vybaveng praktickou
rychloupinaci funkci. Tato kombinace
umoznuje rychlé a flexibilni sefizeni i vyrobu.

Obrabéci stoly s dopravnimi valecky

Pohanéné valecky v celé zoné stroje
umoznun automatické zavadéni a vyvadeéni
dilcd. Zarucuji tak plynuly a staly to
materiadlu bez ru¢niho zasahu.



Efektivni manipulace s vakuovym stolem - presnost diky chytré technologii.

ValeCky pro vysoké zatizeni usnadnuji zavadéni, takze jsou dilce automaticky, rychle a presné
ustaveny. Deska se nadzvedne az 0 400 mm a bezpecne upevni ke stolu podtlakem; podlozky
se v pripadé potreby automaticky spusti.

Inteligentni manipulace s dilci - efektivita na nejvyssi urovni.

7 vs

Inteligentni ridici systém CAMBIUM® v kombinaci s chytrym vakuovym stolem provede
témer vsechny operace pri jediném upnuti. Pro optimalni efektivitu se sousedni dilce podle
potreby automaticky spusti. Maximalni presnost - minimum rucnich zasahu.

17



Vysoce efektivni vyrobni platforma Hundegger
Od CADu k hotovému dilci se systémem CAMBIUM® CORE.
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Pro fizeni stroje Hundegger vam
CAMBIUM® CORE poskytuje vysoce .
efektivni balicek deviti vyvkonnych modulu.

Nemusite zadavat slozitd externi softwarova
propojeni. Moduly CAMBIUM® CORE, které
Jsme sami vyvinuli, dokonale ridi cely vas
pracovni proces. Ziskate nejen licenci pro
zakoupeny stroj, ale také odpovidajici pocCet
licenci pro pfipravu vyroby.

Vyrabéjte jednoduse. My
ridime vasi produktivitu!

18



CAMBIUMP°CORE

CAMBIUM® BVX STANDARD

CAMBIUM® DIGITAL TWIN STANDARD
CAMBIUM® CAM STANDARD
CAMBIUM® CONTROL STANDARD
CAMBIUM® REPORTING STANDARD

19



Obrédbéni CLT a BSH

Modularni, univerzalni a vykonna vyrobni reseni
se systémem CAMBIUM® PROFESSIONAL.

Konstrukce a pfiprava vyroby
20

Automaticky prenos dat
CAMBIUM® BVX2

CAMBIUM® FLOW & MULTIMACHINE

Tvorba vyrobnich davek a automaticka priprava
dat pro vsechny stroje ve vyrobni bunce

CAMBIUM® MULTIMACHINE

Automatickd priprava dat pro
vSechny stroje ve vyrobni bunce

uﬁﬁﬂ?ﬁw
Wi

Automatickd optimalizace
prorezu
CAMBIUM® NESTING




CAMBIUM®IPC

Plynula integrace do zakaznlckych
IT systému ? ERP/MES /..

‘ ) | | |
— { . Pro 3D animaci
S . naskenujte QR
— s %
SEEE——

CANMBIUNM® MULTIPANEL

Optimalizace vyrobnich krokd napfic
vsemi nestingy na obrabécim stole

} FEE R IIllllllllllllI
S ‘--\ m R \
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CAMBIUM® COCKPIT

Centralni obsluha a B
monitorovani napric stroji

CAMBIUM® PROFESSIONAL umoznuje
konfigurace strojl podle konkrétniho zavodu a
vyrobni tok na miru. Otevira tak neomezené

moznosti prdmyslového obrabéni CLT a BSH. . o
Obsluha a monitorovani
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Varianty usporadani

Moznosti obrabéeni

Jeden stroj pro vSechny vyrobni koncepce - od

jednoho éi vice pracovist az po priabéznou linku.

PBA-X spojuje vsechny vyrobni koncepce v
jediném stroji a zaruCuje maximalni flexibilitu
umisténi. At jde o vyrobu na jednom
pracovisti, vice pracovistich nebo pribéznou
vyrobu, stroj se optimalné prlzpusobl vasim
pozadavkdm a nabidne vhodné rfeSeni pro
kazdé vyrobni prostredi.

Vicepracovistni feSeni - vSestrannost
a velkorysa pracovni plocha.

Modularni stll nabizi velkou,

optimalizovatelnou pracovni plochu, ktera se

flexibilné prizplsobi vasim potfebam. Je

idealni pro rozsahlé projekty a rlizné aplikace

g IIze jeJ snadno nastavit pro odlisSné ulohy a
ilce

Prubézné feseni - plynuld vyroba bez pferuseni.

Priibézné reseni optimalizuje vyrobni proces

zajisténim souvislého toku materialu. Je idealni pro
efektivni obrabeni, umoznuje nepreruseny prichod

dilcl, zkracuje Eekaci doby a vyrazné zvysuje
produkt|V|tu

Jednopracovistni Freseni - kompaktni
efektivita na minimalni plose.

Jednopracovistni feseni nabizi
maximalni funkénost na minimalni
ploSe a je idealni pro individualni
pracovni procesy. Spojuje vsechny
potrebné funkce na jednom
uzivatelsky privétivém pracovisti.
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HUNDEGGER

Innovationen fiir den Holzbau

Vase vyhody:
mServisni linka je zahrnuta v cené stroje
mAktualizace softwaru jsou zahrnuty v cené stroje

mBezplatné doskoleni obsluhy strojl a pracovnik(
pripravy vyroby ve Skolicim centru Hundegger

mZakaznicky servis dostupny nepretrzité

mAutomatické prevzeti dat ze vsech béznych CAD
systém{ bez dodatec¢nych Uprav a programovani

mVysoka stabilita hodnoty a vysoka
prodejni hodnota pouzitého stroje

mZkusSenosti z vice nez 7 000 strOJu
instalovanych po celém svété
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